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Dis sekilleri

En uygun talaslama
performansini elde etmek
igin, dis secimi ve dig
formu gok dnemlidir.
Kesme problemlerinizin
c¢ozllmesi igin cesitli dis
formunu sunuyoruz.

S

Bu dis formu taslanmis,

pahi alinmis 6n ¢aprazli

kesme digli ve iki capraz ilave
kesme disli dis uglarina sahiptir.
Ozel dis geometrisi yiiksek ve en
yUksek alasimli

metallerin bi metal testere
bantlariyla ekonomik sekilde
kesilmesini saglar.

m o

Pozitif 10° veya 16° (K+)talas agili
pencere sayisi buyuk, uzun ¢ekilmis bir
talas haznesine sahiptir. Bu nedenle

L

0°’lik bir talas acgisina sahip dis formu.
Ozellikle kisa talash materyallerin,
dusik alasiml maddelerinin ve ayrica

dolu metallerde ve borularin ve profillerin

kigulk ve orta kesitlerin kesilmesi igin

uygundur.

tercihen demirsiz metallerin, diisiik karbon

icerikli Cr Ni kaplamalarin talaglanmasi

icin kullanihr.
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Kurulus

Junior — Tutkudan dogan kalite

Arastirma & Gelistirme

Uretim

Tam Zamaninda Servis

Firma gecmisimiz

100 yil dncesine kadar dayanmaktadir.
Mesenhdller ailesi.

Alman alet endustrisinin geleneksel
yerlesim biriminde Remscheid’da

tel testere agizlarinin ve el testere
agizlarinin tretimine basladi.
Mikemmel bir kaliteden dolayi tim
Avrupa’daki musterilerde yillar
igerisinde basarili bir tn kazandi.

Kalite Standartlarinmiz

TUm dinya’daki ortaklarimiz icin
Urettigimiz hassas testere bantlan
kalitemizi igaret eder. Bu ytksek
kalite standartini dinamik sekilde
devam ettirebilmek igin firmamiz
DIN EN ISO 9001:2000 kalite
ydnetim sistemiyle
sertifikalandiriimigtir.

Uriinlerimiz

Bu nedenle tecribeli uzmanlar
tarafindan modern Uretimimizde
sadece firma merkezimizin
bulundugu Remscheid’da Uretilir.

Arastirma boliimiimiiz

is maddelerinin ve testere
makinelerinin gelisimi nedeniyle
bugutinden yillar sonraki testere
bantlarinin gereksinimine
uyarlamak icin cabalamaktadir.

Uygulama teknigi ekibimiz

is maddelerini hassas ve kesin olarak
ayirmak icin size teknik imkanlar
hakkinda bilgi verir.

Karbon celiginden, bi metallerden ve
sert metallerden

olusan yelpazemiz, bizi yuksek
performansl testere bantlarinin
tedariki konusunda diinya liderligini
saglamaktadir. Profesyonel endustri
mdusterilerinin teknoloji ortadi olarak
mumkun olan en iyi kaliteyi elde
etmeyi ve musterilerimizin testere
sirecini en uygun sekle getirmeyi
hedef olarak belirledik.

C. Mesenholler
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Bimetal Testere Bantlart 4

Multicut
Bimetal testere M42

Tarif Kullanim onerileri Paketleme iiniteleri

Bu testere bant iki is maddesinden 45 HRc'lik sertlige kadar ¢ 30 metre ile yaklasik 100 metreye
olusur. Dis uclar alagimli hava ¢eliginden kullanilan tim gelik kadar makaralar,serit genigligine gére
(HSS) % 8 kobalt ile, tagima banti tUrlerinin kesilmesi icin. e Sonsuz kaynaklanmis seritler

yuksek alasiml yayli bant geliginden.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmis
dis uclarinin sertligi yaklasik 67-68 HRc
dolaylarindadir.

HSS celigi en modern teknolojiyle
tasima bantiyla birlestirilir.

S XN ee-O0H

mm Inches 3 4 6 8 10 14 18
06 x 0,65 1/4 x .025 K
06 x 0,90 1/4 x .035 K N N
10 x 0,65 3/8 x .025 K N
10 x 0,90 3/8 x .035 K K N N N
13 x 0,65 1/2 x .025 K N N
13 x 0,90 1/2 x .035 K K K N N N
20 x 0,90 3/4 x .035 K K N N
mm Inches 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
06 x 0,65 1/4 x .025 N
06 x 0,90 1/4 x .035 N
10 x 0,65 3/8 x .025 N
10 x 0,90 3/8 x .035 N
13 x 0,65 1/2 x .025 N N N
13 x 0,90 1/2 x .035 N
20 x 0,90 3/4 x .035 N N N N N




Bimetal testere bantlart

Multicut
Bimetal testere M42

Tarif

Bu testere banti iki is maddesinden
olusur. Dis uclan alasimli hava celiginden
(HSS) % 8 kobalt ile, tagima banti yiksek

alasimli yayli bant celiginden.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmis
dis uclarinin sertligi yaklasik 67-68 HRc
dolaylarindadir.
HSS celigi en modern teknolojiyle
tasima bantiyla birlestirilir.

Kullamim onerileri

Paketleme iiniteleri

45 HRc’lik sertlige kadar o 50 metre ile yaklasik 100 metreye
kullanilan tim celik

tdrlerinin kesilmesi icin.

kadar makaralar,serit genisligine gore
e Sonsuz kaynaklanmis seritler

®
S X Be o= 0O+ _
mm Inches 0,75 125 2 3 4 6 8 10 14
27x0,90 11/16x.035 K KN KN" KN” N N N
34x1,10 13/8 x .042 K K KN’ KN” N N N
41 x 1,30 1 5/8 x .050 K K K K
54x1,30  21/8x.050 K
54x1,60 2 1/8x.063 K K K
67x1,60  25/6x.063 K K
80x1,60  31/8x.063 K K
mm Inches 0,75/ 1,1/ 1,52 23 34 45 46 56 58 610 812 10/14
125 16
27x0,90 11/16x.035 K KN’ K KN’ K N N N N
34x1,10 13/8 x .042 K KN’ K KN’ K N N N
41x1,30 1 5/8 x .050 K K KN’ K KN’ N N
54x1,30 2 1/8x.050 K K K K K K
54x1,60 2 1/8 x.063 K K K K K K K K
67x1,60  25/6x.063 K K K K K K
80x1,60  31/8x.063 K K K K

1) K veya N dis formunda teslim edilebilir.




Bimetal testere bantlar

Probeam

Bimetal testere M42

Tarif

Bu testere banti iki is maddesinden
olusur. Dis uclar alasimli hava celiginden
(HSS) % 8 kobalt ile, tasima banti
yuksek alasiml yayl bant celiginden.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmis
dis uclarinin sertligi yaklasik 67-68 HRc
dolaylarindadir.

HSS celigi en modern teknolojiyle
tasima bantiyla birlestirilir.

Ozellik Paketleme iiniteleri

Az titresimle blyuk
profillerin ve yapisallarin
kesilmesi icin 6zel dis
geometrisi.

o 50 metre ile yaklasik 100 metreye
kadar makaralar,bant genisligine goére
e Sonsuz kaynaklanmig seritler

Kullanim onerileri

Profiller ve yapisallar

O L

mm Inches 2/3 3/4 4/6 517 8/11
27 x 0,90 1/16 x .035 x") X x
34x1,10 13/8 x .042 X x" X
41x1,30 1 5/8 x .050 X x" X
54x1,30  21/8x.050 X X
54x1,60 21/8x.063 X x"

67 x 1,60 2 5/8 x .063 X X X

1) Kirig kesimleri igin ekstra gapraz (EHS) mevcuttur.




Bimetal testere bantlart

Alucut

Bimetal testere M42

Tarif

Bu testere bant iki is maddesinden

olusur. Dis uclar alagimli hava ¢eliginden
(HSS) % 8 kobalt ile, tagima banti ylksek

alasimli yayli bant ¢eliginden.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmis
dis uclarinin sertligi yaklasik 67-68 HRc
dolaylarindadir.

HSS celigi en modern teknoloji ve

tasima bantiyla birlestirilir.

Ozellik Paketleme iiniteleri

Demirsiz metallerin o 75 metre ile yaklasik 100 metreye
kesilmesi icin 6zel dis kadar makaralar,bant genisligine gore.
geometresi. e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.

Kullanim onerileri

Demirsiz metaller (AL., CU)
Dokimhaneler

e N

mm Inches 1,25 2 3 4
13 x 0,90 1/2 x.035 K" K"
20 x 0,90 3/4 x .035 K"
27x0,90 11/16 x.035 K" K" K"
27x1,10  11/16 x.042 K"
34 x1,10 13/8 x .042 K" K" K"

1) Ekstra capraz (EHS)




Bimetal testere bantlar

Procut

Bimetal M42

Tarif

Bu testere banti iki is maddesinden

olusur. Dis uclar alagiml hava celiginden
(HSS) % 8 kobalt ile, tasima banti

ylksek alasiml yayl bant ¢eliginden.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmis
dis uclarinin sertligi yaklasik 67-68 HRc
dolaylarindadir.
HSS celigi en modern teknolojiyle
tasima bantiyla birlestirilir.

Ozellik

Model Multicut M42 gibi
ancak dis uclar 16°

pozitif talag acill.

Bu talas acisi testere
bantinin agresif kesme
tutumunu olusturur, buradan
daha hafif bir talag atimi
meydana gelir.

Kullanim onerileri

Paslanmaz ve aside dayanikli
celiklerin kesilmesi icin
6zellikle uygundur.

Paketleme iiniteleri

¢ 50 metre ile yaklasik 100 metreye

kadar makaralar,bant genisligine gore.

e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.

[ ]

mm Inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
27 x 0,90 11/16 x .035 K+
34 x1,10 13/8 x .042 K+ K+ K+
41 x 1,30 15/8 x .050 K+ K+ K+
54 x 1,60 21/8 x .063 K+ K+ K+ K+
67 x 1,60 2 5/8 x .063 K+ K+ K+ K+
80 x 1,60 31/8 x .063 K+ K+




Bimetal testere bantlart

Nirocut
Bimetal M42

Tarif

Bu testere banti iki is maddesinden

olur. % 8 kobalt iceren alagimli hava
celiginden (HSS M42) ve ayrica yuksek
alasimli yayli bant celiginden, tasima
bantindan.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmaya
karsi dayanikli dis uclarinin sertligi
yaklasik 68 HRc dolaylarindadir.

HSS celigi en modern teknolojiyle tasima
bantiyla birlestirilir.

Ozellik

HSS M42 kesme kenari
coklu talas béltinmeli 6zel
taslanmisg bir dis
geometresine sahiptir ve
6zellikle yiksek ve en
yUksek alasimli Cr Ni Ti Mo
alasimlarinin kesilmesi icin
uygundur.

Paketleme iiniteleri
¢ 50 metre ile yaklasik 100 metreye

kadar makaralar,bant genisligine gore.
e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.

Kullanim onerileri

Yiksek alasimli ve paslanmaz
celikler, 1siya dayanikli alagimlar,
nikel alagimlari ve titanyum icin.

== B . ® ‘

mm Inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
34 x1,10 13/8 x .042 M M M
41 x 1,30 15/8 x .050 M M M
54 x 1,60 2 1/8 x .063 M M M M M
67 x 1,60 2 5/8 x .063 M M M
80 x 1,60 3 1/8 x .063 M




Bimetal testere bantlar 10

Durocut
Bimetal testere M51

Tarif Ozellik Paketleme iiniteleri

Bu testere bant iki is maddesinden Daha yuksek alasimli HSS ¢ 50 metre ile yaklasik 100 metreye
olusur. Dis uclar alagimli hava ¢eliginden kesme kenari ylksek kadar makaralar,bant genigligine gére.
(HSS) %10 kobalt ve ayrica %10 Wolfram,  asinmaya karsi dayanikl ve e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.

tasima banti ylksek alasimli yayli bant daha uzun 6murludur.

celiginden.

Kullanim onerileri
Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmaya

karsi dayanikli dis uclarinin sertligi yaklagik
69 HRc dolaylarindadir.

HSS celigi en modern teknolojiyle tasima
bantiyla birlestirilir.

Hem dustik hem de yiksek
alasimli ¢eliklerde biyUk
kesitlerin kesilmesi igin
tasarlanmig Universal bir serit.

mm Inches 0,75/1,25  1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 45 4/6

27x0,90 11/16 x.035 K K K K
34 x 1,30 13/8 x .050 K K K
41x1,30 15/8 x .050 K K K K
54 x 1,60 2 1/8 x .063 K K K

67 x 1,60 2 5/8 x .063 K K K K

80 x 1,60 31/8 x .063 K K
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Bimetal testere bantlart

CrNiCut

Bimetal testere M51

Tarif

Bu testere banti iki is maddesinden
olusur. Dis uclari alagimli hava celiginden
(HSS) %10 kobalt ve ayrica %10 Wolfram,
ile tasima banti yiksek alasimli yayl bant
celiginden.

Isi uygulamasindan sonra kaynaklanmaya
karsi dayanikl dis uclarinin sertligi yaklasik
69 HRc dolaylarindadir.

HSS celigi en modern teknolojiyle tasima
bantiyla birlestirilir.

Ozellik

Daha yuksek alasimli HSS
kesme kenari ylksek
asinmaya karsi dayanikl ve
daha uzun émarludir.

Ozel coklu talas da iliml
taslanmig bir dis geometrisi
ozellikle az titresimle yliksek ve

en ylUksek alasimli Cr - Ni - Ti - Mo
alasimlarin kesilmesi icin uygundur.

Paketleme iiniteleri

¢ 50 metre ile yaklasik 100 metreye
kadar makaralar, bant genigligine gére.

e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.

Kullanim onerileri

Az titresimle ylksek ve en ylksek
alagimh Cr - Ni - Ti - Mo alagimlarinin
kesilmesi icin iyi bir Grindur.

- m H o @ .
mm Inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4

34 x1,10 13/8 x .042 M M

41 x 1,30 15/8 x .050 M M

54 x 1,60 2 1/8 x .063 M M M

67 x 1,60 2 5/8 x .063 M M M

80 x 1,60 3 1/8 x .063 M M M




Carbide uglu serit testereler 12

Powercut |
Carbide Uclu Serit Testere (TCT)

Tarif Ozellik Paketleme iiniteleri

YUksek krom alasimli sirt metalli ve sert Mukemmel yUzeyler, en yUksek e 50 metre ve 75 metre makaralar.
metal donatimli, elmas taslanmis dis talaslama performansi, e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.
cubuklu sert metal testere banti. 1sI direncli ve uzun émurladdr.

Ozel powercut kesimi az titresimli

talaslama icin ¢ok talas islevli dis. Kullanim onerileri

Paslanmaz ve HSS ¢eliklerinin
Universal sekilde talaglanmasi
igin tasarlandi.

mm Inches 0,85/1,15 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
27x0,90 11/16x.035 X
34 x1,10 11/3 x.042 X X X
41 x 1,30 1 5/8 x.050 X X X
54 x 1,30 2 1/8 x .050 X X X
54 x 1,60 2 1/8 x .063 X X X X
67 x 1,60 2 5/8 x .063 X X X
80 x 1,60 3 1/8 x .063 X X




13 Carbide uglu serit testereler

Powercut | Black
Carbide Uclu Serit Testere (TCT)

Tarif Ozellik Paketleme iiniteleri

Yiksek krom alasimli sirt metalli ve sert Mukemmel yUzeyler, ylksek e 50 metre ve 75 metre makaralar.
metal donatimli, elmas taslanmis dis gucd, 1slya direncli ve uzun e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.
cubuklu sert metal testere banti. omurla.

Ozel Powercut kesimi az titregimli
talagslama icin ¢ok talas islevli dis.
Kalite Powercut | Black icin ayrica bir
kaplama uygulanir. Bu sayede daha
yuksek talaglama degerleri ve daha
uzun bant kullanim émdirleri
gerceklestirilebilir.

Kullanim onerileri

Paslanmaz ve HSS c¢eliklerinin
Universal sekilde kesilmesi
icin tasarlandi.

mm Inches 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
41 x 1,30 1 5/8 x .050 X X X
54 x 1,60 2 1/8 x .063 X X X

67 x 1,60 2 5/8 x .063 X




Carbide uglu serit testereler

14

Powercut Il

Carbide Uclu Serit Testere (TCT)

Tarif

Yiksek krom alagimli sirt metalli ve
sert metal donatimli, elmas taglanmig
dis cubuklu sert metal testere banti.
Ozel Powercut kesimi az titresimli
talaslama icin ¢ok talas islevli dis
geometrisi olusturur.

Ozellik Paketleme iiniteleri

e 75 metre ve 100 metre makaralar.
e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.

MUkemmel ylizeyler, ylksek
talaglama gticd, istya direncli
ve uzun 6murld.

Kullanim onerileri

Demirsiz alagimlarin,
dékimhane uygulamalarinda ve
tim aliminyum cesitlerinin
kesilmesi icin tasarlandi.

mm Inches 3 0,85/1,15 1,1/1,6 1,5/2
20 x 0,90 3/4 x .035 X
27 x 0,90 11/16 x.035 X
34 x1,10 1 3/8 x.042 X X
41 x 1,30 1 5/8 x.050 X
54 x 1,30 2 1/8 x.050 X X
54 x 1,60 2 1/8 x.063 X X X




15 Carbide uglu serit testereler

Powercut Il
Powercut lll Black
Carbide Uclu Serit Testere TCT)

Powercut IlI Powercut Il Black

Tarif Ozellik Paketleme iiniteleri

Yiksek krom alasiml sirt metalli ve sert MiUkemmel yluzeyler, yiksek e 75 metre ve 75 metre makaralar.
metal donatimli, elmas taslanmis dis talaglama performansi, e Sonsuz kaynaklanmis bantlar.
cubuklu sert metal testere banti. Istya direncli ve uzun é6murlQ.

Ozel Powercut kesimi az titresimli

talaglama icin ¢ok talas islevli dis Kullanim oneriler

geometrisi olusturur. 50-65 HRc sertligindeki kapli
Kalite Powercut | Black igin ayrica bir geliklerin kesilmesi igin
kaplama uygulanir. Bu sayede daha tasarland.

yuksek talaglama degerleri ve daha
uzun bant kullanim édmdurleri
gerceklestirilebilir.

Powercut llI

mm Inches 2/3 3/4
20 x 0,90 3/4 x .035 X
27 x 0,90 11/16 x .035 X X
34 x1,10 13/8 x .042 X
41 x 1,30 15/8 x .050 X X
Powercut Il — Black

mm Inches 3/4
34 x1,10 13/8 x .042 X

41 x 1,30 15/8 x .050 X




Karbon c¢eligi bant testere 16

Orjinal Isve¢ Celigi Karbon

Tarif Kullamim onerileri Paketleme iiniteleri

Kullanim onerileri

mm Inches 2 3 4 6 8 10 14 18 24




17 Karbon celigi bant testere

Isvec 6zel celik karbon

Tarif Kullamim onerileri Paketleme iiniteleri

mm Inches 3 4 6 8 10 14 18 24




Teknik

18

Dis Tavsiyesi
Dolu Malzeme

D D

Karbon Celigi & Bimetal

Carbide (TCT)

D tpi D tpi D tpi
30 - 50 mm 8 25 - 50 mm 6/10 150 — 400 mm 1,5/2
80-120 mm 4 40 - 90 mm 5/6 > 500 mm 0,85/1,15
200 - 300 mm 2 80 — 150 mm 3/4
> 600 mm 0,75 150 - 450 mm 1,5/2
> 500 mm 0,75/1,25
Dis Tavsiyesi
Borular ve profiller
S s S S
Tpi
mm mm
2 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8
4 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6
6 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6
10 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
15 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5
30 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3
80 3/4 2/3 2/3
>100 2/3 2/3



19 Teknik

Kesme parametresi

is Maddesi DIN USA JIS Ebratlar mm cinsinden  Ebatlar mm cinsinden Ebatlar mm
cinsinden 27x0,9-34x1,1 41x1,3-54x1,6 67 x1,6-80x1,6
2 50 - 350 cm 2 100 - 500 cm 2 400 - 2000 cm

Ve (m/cm)  Vz (cm?) Ve (m/cm) Vz (cm?) Ve (m/cm)  Vz (cm?)
1.0060 St 60-2 A572 Gr.65 SM 58 65-70 35-40 60 - 65 40 - 45 40 - 50 20-30
1.0401 C15 1016 S 15C 65-70 35-40 60 - 65 40 - 45 40 - 50 20-30
1.0503 C45 1045 S 45C 68 - 74 40 -45 65-70 45 -50 40-55 20-35
1.0570 St52-3 A572 Gr.50 SM 490 68 - 74 40 - 45 65-70 45 -50 40 -55 20-35
1.1158 Ck25 1025 S25C 68 -74 40 - 45 60-70 45 -50 40-55 20-30
1.1221 Ck60 1060 S58C 68 - 74 40 - 45 60-70 40 - 45 35-45 15-25
1.2080 X210 Cr 12 D3 SKD 1 33-37 10-18 25-35 15-20 15-20 05-10
1.2312 40CrMnMoS 8-6 49 - 53 22 -30 45 -50 28 - 32 25-30 10-15
1.2343 X838 CrMoV 5-1 H11 SKD 6 41 -45 18-24 36 - 40 22 -26 22 -30 10-20
1.2363 X100 CrMoV 5-1 A2 SKD 12 38 -42 15-20 30-36 18 -22 20-26 08-14
1.2379 X155 CrVMo 12-1 D2 SKD 11 33-37 10-18 25-35 15-20 15-20 05-10
1.2510 100 MnCrW 4 o1 SKS 3 42 - 46 18-24 36-42 22 - 26 26 -30 12-18
1.2606 X837 CrMoW 5-1 H12 SKD 62 42 - 46 18-24 36 — 42 22 -26 20-28 08-16
1.2714 56 NiCrMoV 7 L6 SKT 4 42 - 46 20 - 26 40 - 45 25-30 26 - 34 12-18
1.2842 90 MnCrV 8 02 42 - 45 18-24 36 -42 24 -28 24 -32 12-18
1.3343 S6-5-2 M2 SKH 51 36 - 40 16 -20 30-35 16 -20 26 - 30 12-18
1.3247 S20-20-1-8 M42 SKH 59 36 - 40 16 -20 30-35 16 -20 26 - 30 12-18
1.3965 X8 CrMnNi 18-8 Nitronic 50 30-32 8-12 26 — 28 12-18 12-18 04 - 08
1.4006 X10Cr 13 SUS410 410 32-34 12-16 30-34 16 - 22 20-26 08-14
1.4028 X20 Cr 13 420 SUS 420J1 36 - 38 15-20 32-36 18-22 26 -30 06-10
1.4125 X105 CrMo 17 440 C SUS 440C 34 -37 12-18 28 - 32 16 -18 16 -22 06-10
1.4301 X5 CrNi 18-10 304 SUS 304 36 - 38 15-20 32 -36 18 - 22 16 - 22 06 -10
1.4401 X5 CrNiMo 17-12-2 316 SUS 316 34 -36 14-18 28-32 16-18 16 - 22 06-10
1.4462 X2 VrNiMoN 22-5-3 2205 SUS 329J3L 32-34 10-14 28 - 32 16 - 20 16 - 22 06 -10
1.4571 X6 CrNiMoTi 17-12-2 316 Ti SUS 316 32-34 10-14 28 - 32 16 -20 16 -22 06-10
1.4841 X15 CrNiSi 25-20 314 SUH 310 28 - 32 8-12 26 — 30 12-16 14 -20 04 - 08
1.4864 X12 NiCrSi 36-16 330 SUH 330 28 -32 8-12 26 -30 12-16 14-20 04 -08
1.4923 X22 CrMoV 12-1 28 - 32 8-12 26 - 30 12-16 14 -20 04 - 08
1.4980 X5 NiCrTi 26-15 A286 SUH 660 28 - 32 8-12 26 - 30 12-16 14-20 04 -08
1.5710 36 NiCr 6 (X)3140 48 — 52 22 - 28 44 - 48 28 - 32 26 — 34 12-18
1.5755 31 NiCr 14 3415 SNC 815 50 -54 24 -30 46 - 52 30-36 30-36 14-20
1.6310 20 MnMoN i-5 48 - 52 22 - 28 44 - 48 28 - 32 26 - 34 12-18
1.6523 20 NiCrMo 2 8620 SNCM 220 50-54 24 -30 44 - 50 30-34 26-34 14 -20
1.6546 40 NiCrMo 2-2 8640 SNCM 240 50 - 54 24 - 30 44 - 50 30-34 30-34 10-18
1.6562 40 NiCrMo 7 E4340 SNB24-1-5 50 -54 24 -30 44 - 50 30-34 30-34 10-18
1.6749 23 CrNiMo 7-4-7 50 - 54 24 - 28 44 - 50 28 - 32 30-34 10-16
1.6985 28 CrMoNiV 4-9 54 - 58 28 - 34 48 - 54 32-38 36 - 40 16 - 22
1.7147 20 MnCr 5 SMnC420H 5120 58 - 62 28 - 36 52 - 56 32 -38 38 - 46 18 - 26
1.7225 42 CrMo 4 4140 SCM 440 54 - 58 28 -34 48 - 54 32-38 36 — 40 16 -22
1.7228 50 CrMo 4 4150 SCM 445 56 — 60 30 - 36 52 - 56 34 -40 34 -40 16 -20
1.7335 13 CrMo 4-4 SFVAF 12 A387 Gr.12 62 — 64 32-38 56 - 60 36-44 40 - 46 18 -26
1.7707 30 CrMoV 9 54 - 58 28 - 34 44 - 50 28 - 34 28 - 34 16 -20
1.8159 50 CrV 4 6150 SUP10 52 -54 24 - 30 52 - 48 32 -38 32 -40 12-20
1.8509 41 CrAIMo 7 A355CIl A SACM 645 42 - 45 18-24 36 - 40 22 -26 18-24 08-14

Yukarida belirtilen degerler ortalama degerlerdir. Bunlar bant tipine, testere makinesine, materyal durumuna (ylzey isi
uygulama Norm...) ve ayrica spesifik gereksinimlere (toleranslar, durma suresi,...) bagh olarak sapabilir. Litfen maksimum
durma suresinin sadece testere bantinin dogru iceri girilmesinden sonra erisilebilegini dikkate alin. Aranan is maddesi
listelenmemis ise size diger konular igin yardimci olabiliriz.
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