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M A K 7 N E

Tesa Makine, 1960l yillarda Karakoy Persembe Pazarinda temelleri
atilan grup sirketimiz Testeresan'in akabinde teknolojik gelisimler ve
pazar ihtiyaclar dogrultusunda 2004 yilinda ikitelli Organize Sanayi
Bolgesinde kurulmustur.

Sektorunde 50 yiliaskin kokld bir gecmise sahip olan Tesa Makine, Ustun
kalite ve yuksek performansli drtnlerinin yani sira yenilikci, dinamik ve
kosulsuz musteri memnuniyetine sahip bir anlayisla sektorde onemli
pazar payl bulunduran lider sirketlerden biridir.

Sirketimiz, her turld malzemenin kesim ve islemesinde kullanilan
dairesel ve serit testereler, sanayi bicaklari ile kesim ve bileme
makinelerinin imalat, ithalat, ihracat ve satis sonrasi hizmetlerinde
faaliyet gostermektedir.

Urin gamimiz; metal , ahsap, plastik, kumas, stinger, kagit, kaucuk ve
benzeri Urunlerin kesim ve islemesine uygun genis bir yelpazeye sahiptir.
Gerek temsil ettigimiz uluslararasi markalara ait Urdnlerimiz, gerekse
musterilerimizin ihtiyaclari dogrultusunda ozellestirilmis Urlnlerimiz ile
katma deger Ureten ¢ozum alternatifleri sunmaktayiz.

Sirketimiz, deneyimli ve uzman personeli, surekli gelisen teknolojik
olanaklari ile satis sonrasi hizmetlerde de one ¢ikmakta, ileri teknoloji
CNC makinelerde dairesel testere bileme; bicak bileme, taglama ve serit
kaynak hizmetleri kesintisiz olarak verilmektedir.

Is guvenligi, calisan saglig ve cevre koruma faktorini gozeten bir
anlayisla Tesa Makine faaliyetlerini surdtrmektedir.

www.tesamakine.com



HSS Freze Testereler

DMo5

Her tUrlG metal, pleksi, plastik vb. malzemelerin kesimlerinde kullanilir.

S

DIN1837

CAP DELIK DiS SAYISI CAP DELIK DiS SAVYISI
20 5 80 25 8 64
20 5 64 25 8 48
20 5 64 25 8 48
20 5 64 25 8 48
20 5 48 25 8 48
20 5 48 25 8 40
20 5 48 25 8 40
20 5 48 25 8 40
20 5 40 25 8 40
20 5 40 25 8 32
20 5 40 25 8 32
20 5 40 25 8 32
20 5 40 25 8 32
20 5 32 25 8 32
20 5 32 25 8 32
20 5 32 25 8 24
20 5 24 32 8 100
20 5 24 32 8 100
20 5 24 32 8 80
20 5 24 32 8 80
20 5 24 32 8 80
20 5 24 32 8 64
25 8 80 32 8 64
25 8 80 32 8 64
25 8 80 32 8 64
25 8 64 32 8 64
25 8 64 32 8 48
25 8 64 32 8 48

[ ]
&

4 Qzel 6lct siparisleri alinir. (pim delikli, kamali, agili, flansli, ozel disli, kaplamali) m
Olgu birimi mm'dir. Dis formu ‘A’ dir. Istege gore ‘AW’ yapilir.




HSS Freze Testereler

- DMo5

Her tlrlt metal, pleksi, plastik vb. malzemelerin kesimlerinde kullanilir. T

DIN1837
CAP KALINLIK DELIK DiS SAYISI CAP KALINLIK DELIK DiS SAVYISI
32 1.60 8 48 50 1.20 13 80
32 2.00 8 48 50 1.50 13 64
32 2.50 8 40 50 1.60 13 64
32 3.00 8 40 50 2.00 13 64
32 3.50 8 40 50 2.50 13 64
32 4.00 8 40 50 3.00 13 48
32 4.50 8 40 50 3.50 13 48
32 5.00 8 32 50 4.00 13 48
32 5.50 8 32 50 4.50 13 48
32 6.00 8 32 50 5.00 13 48
40 0.20 10 128 50 5.50 13 40
40 0.25 10 100 50 6.00 13 40
40 0.30 10 100 63 0.25 16 160
40 0.40 10 100 63 0.30 16 128
40 0.50 10 80 63 0.40 16 128
40 0.60 10 80 63 0.50 16 128
40 0.70 10 80 63 0.60 16 100
40 0.80 10 80 63 0.70 16 100
40 0.90 10 64 63 0.80 16 100
40 1.00 10 64 63 0.90 16 100
40 1.20 10 64 63 1.00 16 100
40 1.50 10 64 63 1.20 16 80
40 1.60 10 64 63 1.50 16 80
40 2.00 10 48 63 1.60 16 80
40 2.50 10 48 63 2.00 16 80
40 3.00 10 48 63 2.50 16 64
40 3.50 10 40 63 3.00 16 64
40 4.00 10 40 63 3.50 16 64
40 4.50 10 40 63 4.00 16 64
40 5.00 10 40 63 4.50 16 48
40 5.50 10 40 63 5.00 16 48
40 6.00 10 40 63 5.50 16 48
50 0.20 13 128 63 6.00 16 48
50 0.25 13 128 80 0.30 22 160
50 0.30 13 128 80 0.40 22 160
50 0.40 13 100 80 0.50 22 128
50 0.50 13 100 80 0.60 22 128
50 0.60 13 100 80 0.70 22 128
50 0.70 13 80 80 0.80 22 128
50 0.80 13 80 80 0.90 22 100
50 0.90 13 80 80 1.00 22 100
50 1.00 13 80 80 1.20 22 100
[ ]

&

m Ozel 6lcii siparigleri alinir. (pim delikli, kamali, agili, flangli, 6zel disli, kaplamali) 5
Olg birimi mm'dir. Dig formu ‘A’ dir. Istege gére ‘AW’ yapilir.




HSS Freze Testereler

- DMo5

), 1\ S~ ) ~]
Her tlrlt metal, pleksi, plastik vb. malzemelerin kesimlerinde kullanilir. ""YT"
DIN1837

CAP KALINLIK DELIK DiS SAYISI CAP KALINLIK DELIK DiS SAYISI
80 1.50 22 100 125 4.50 22 100
80 1.60 22 100 125 5.00 22 80
80 2.00 22 80 125 5.50 22 80
80 2.50 22 80 125 6.00 22 80
80 3.00 22 80 160 1.00 32 160
80 3.50 22 64 160 1.20 32 160
80 4.00 22 64 160 1.50 32 160
80 4.50 22 64 160 1.60 32 160
80 5.00 22 64 160 2.00 32 128
80 5.50 22 64 160 2.50 32 128
80 6.00 22 64 160 3.00 32 128
100 0.40 22 160 160 3.50 32 128
100 0.50 22 160 160 4.00 32 100
100 0.60 22 160 160 4.50 32 100
100 0.70 22 128 160 5.00 32 100
100 0.80 22 128 160 5.50 32 100
100 0.90 22 128 160 6.00 32 100
100 1.00 22 128 200 1.00 32 200
100 1.20 22 128 200 1.20 32 200
100 1.50 22 100 200 1.50 32 160
100 1.60 22 100 200 1.60 32 160
100 2.00 22 100 200 2.00 32 160
100 2.50 22 100 200 2.50 32 160
100 3.00 22 80 200 3.00 32 128
100 3.50 22 80 200 3.50 32 128
100 4.00 22 80 200 4.00 32 128
100 4.50 22 80 200 4.50 32 128
100 5.00 22 80 200 5.00 32 128
100 5.50 22 64 200 5.50 32 128
100 6.00 22 64 200 6.00 32 100
125 0.50 22 160 250 1.60 32 200
125 0.60 22 160 250 2.00 32 200
125 0.70 22 160 250 2.50 32 160
125 0.80 22 160 250 3.00 32 160
125 0.90 22 160 250 4.00 32 160
125 1.00 22 160 250 5.00 32 128
125 1.20 22 128 250 6.00 32 128
125 1.50 22 128 315 2.50 40 200
125 1.60 22 128 315 3.00 40 200
125 2.00 22 128 315 4.00 40 160
125 2.50 22 100 315 5.00 40 160
125 3.00 22 100 315 6.00 40 160
125 3.50 22 100
125 4.00 22 100

E

Ozel 6lcii siparisleri alinir. (pim delikli, kamali, agili, flangli, 6zel disli, kaplamal) w
Olg birimi mm'dir. Dis formu ‘A’ dir. Istege gére ‘AW’ yapilir.




Solid Carbide Freze Testereler

K10

DI NG I
Y‘u_/
HSS testerelere kiyasla daha ylksek asinma direncine sahiptir, sert
malzemelerin kesim ve islemelerinde kullanilir. DIN1837
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GCAP KALINLIK DELIK DiS SAYISI GCAP KALINLIK DELIK DiS SAVYISI
63 0.80 16 100 100 1.20 22 128
63 1.00 16 100 100 1.50 22 100
63 1.20 16 100 100 1.60 22 100
63 1.50 16 80 100 2.00 22 100
63 1.60 16 80 100 2.50 22 100
63 2.00 16 80 100 3.00 22 80
63 2.50 16 80 100 4.00 22 80
63 3.00 16 64 100 5.00 22 80
63 4.00 16 64 100 6.00 22 64
63 5.00 16 64 125 0.80 22 160
63 6.00 16 64 125 1.00 22 160
80 0.80 22 128 125 1.20 22 128
80 1.00 22 100 125 1.50 22 128
80 1.20 22 100 125 1.60 22 128
80 1.50 22 100 125 2.00 22 128
80 1.60 22 100 125 2.50 22 100
80 2.00 22 80 125 3.00 22 100
80 2.50 22 80 125 4.00 22 100
80 3.00 22 80 125 5.00 22 80
80 4.00 22 64 125 6.00 22 80
80 5.00 22 64 160 1.20 32 160
80 6.00 22 64 160 1.60 32 160
100 0.80 22 128 160 2.00 32 128
100 1.00 22 128
]
&

e —— OlgU birimi mm'dir.




Anahtar Freze Testereleri

EMo5 Co5

Konut ve isyeri anahtarlarinin tretiminde kullanilan freze testeresidir.

._\
hL.'q‘ W

HSS/CO
CAP \ KALINLIK \ DELIK \ DiS SAYISI
&0 500 16 110

%5 Kobalt igerir.

GF Makine Testereleri
.EMo5.Co5.

Mekanik, dogalgaz, su vb. tesisatcilarinin kullandigi orbital boru kesme tezgahlari igindir.

HSS/CO
CAP KALINLIK DELIK Di$ SAvISI
63 1.60 16 64
65 1.20 16 100
68 1.60 16 64 6 SIBW o
Coyae —
68 2.00 16 64
%5 Kobalt igerir. Dis formu ‘BW’ dir.
EXTREME HSS/CO
GAP \ KALINLIK \ DELIK \ Di$ SAvISI EXTREME
63 160 6 64
68 160 6 64

%5 Kobalt igerir. Dis formu ‘BW' dir.

ﬂ Olg birimi mm'dir.

—
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MADE IN SPAIN



HSS Kuyumcu Testereleri

DMo5

Kuyumcularin, mucevher ve bijuteri imalatcilarinin kullandi§i capaksiz ve firesiz kesim testereleridir.

CAP KALINLIK DELIK Di$ SAVISI CAP KALINLIK DELIK Di$ SAvISI
40 0.15 10-16 140 63 0.20 10 140
40 0.25 16 140 63 0.20 10 160
40 0.30 10 140 63 0.20 10 180
40 0.40 16 140 63 0.20 10-16 200
40 0.55 10 140 63 0.30 10-16 200
50 0.30 10-13 180 63 0.40 10-16 200
50 0.40 10-13 180
]
&

I ((ci birimi mmdir. Dis formu ‘A’ dir. i




HSS Daire Testereler

DMo5/EMo5 Co5 L
NN

DusUk devirli, sogutma sivill makinelerde metal boru, profil, dolu, |
imalat celigi vb. malzemelerin kesiminde kullanilir.

DIN1838

ANTIFRIC

CAP KALINLIK DELIK GAP KALINLIK DELIK
175 2.00 32 315 2.00 32-40
200 1.60 32 315 2.50 32-40
200 1.80 32 315 3.00 32-40
200 2.00 32 325 2.00 32-40-50
210 1.60 32 325 2.50 32-40-50
225 1.50 32 350 2.00 32-40-50
225 1.60 32 350 2.50 32-40-50
225 1.80 32 350 3.00 32-40-50
225 2.00 32 370 2.50 32-40-50
250 1.20 32 400 3.00 40-50
250 1.60 32 400 3.50 40-50
250 2.00 32-40 400 4.00 40-50
250 2.50 32-40 425 3.00 40-50
275 1.60 32-40 425 3.50 40-50
275 2.00 32-40 425 4.00 40-50
275 2.50 32-40 450 3.00 40-50
275 3.00 32-40 450 3.50 40-50
300 1.20 32 450 4.00 40-50
300 1.60 32 500 3.50 40-50
300 2.00 32-40

300 2.50 32-40

300 3.00 32-40

ANTIFRIC HSS/CO

GAP KALINLIK DELIK
225 1.80 32
250 2.00 32
275 1.60 32
275 2.00 32-40
275 2.50 32-40
300 2.50 32-40
%5 Kobalt igerir. m_
Testerelerin dis sayisi ve ¢apraz formu (BW, HZ, BR vb.) istede gre belirlenir. m

Ozel 6lg siparisleri alinir. (kamali, agili, 6zel disli vb.)
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WHITE

Not Steam Treated
Stoklarimizda bulunan, oksidasyon
islemi gormemis testerelerin mevcut
Olgl ve fiyat bilgisi icin lUtfen arayiniz.

—
&

I— (ol birimi mmidir.




HSS Kaplamali Daire Testereler
DMo5

Ekstra dusuk devirli, sogutma sivili makinelerde sert ¢elik ve paslanmaz )
kesimlerinde kullanilir. Asinma direnci ylUksek kaplamali testerelerdir.

DIN1838

TIN

CAP KALINLIK DELIK

250 2.00 32

275 2.00 32-40

275 2.50 32-40

315 2.00 32-40

315 2.50 32

350 2.00 32

350 2.50 32-40

400 3.00 32-40-50

——— _m A

1 Testerelerin dis sayisi ve ¢apraz formu (BW, HZ, BR vb.) istede gre belirlenir. m

Ozel 6lcii siparigleri alinir. (kamali, agili, 6zel digli vb.)




HSS Kaplamali Daire Testereler

DMo5/EMo5 Co5

DIN1838

EXTREME EXTREME HSS/CO Yiksek Performans

GAP - KALINLIK DELIK GAP . KALINLIK DELIK

225 1.80 32 225 1.80 32

250 1.60 32 250 2.00 32

250 2.00 32 275 2.00 32-40

275 2.00 32-40 275 2.50 32-40

275 2.50 32-40 300 2.50 32-40

300 2.00 32 315 2.00 32-40

300 2.50 32-40 315 2.50 32

315 1.80 32-40 %5 Kobalt igerir.

315 2.00 32-40

315 2.50 32

325 2.00 32-40

325 2.50 32-40

350 2.50 32-40

370 3.00 32-40

400 3.00 32-40-50

450 3.00 40-50

500 3.50 50

T =i _ e

— B = ) w' —= GLG Fabrika / ISPANYA

]

m Testerelerin dig sayisi ve gapraz formu (BW, HZ, BR vb.) istede gore belirlenir.
Ozel olgi siparisleri alinir. (kamal, aglli, 6zel disli vb.)




HSS Daire Testereler

martin

DMo5 o
INANIN

DusUk devirli, sogutma sivill makinelerde metal boru, profil, dolu, |

imalat ¢eligi vb. malzemelerin kesiminde kullanilir. DINT838

Yizey Sertlik Degeri/Performans

STEAM OXIDE c—)
1000 2500 3200 3800 HV

GAP KALINLIK DELIK CAP KALINLIK DELIK
200 1.60 32 300 2.50 32-40
200 1.80 32 315 2.00 32-40
225 2.00 32 315 2.50 32-40
235 2.00 32 350 2.00 32-40
250 1.60 32 350 2.50 32-40
250 2.00 32 370 2.50 32
275 1.60 32 400 3.00 32-40-50
275 2.00 32 450 3.00 40-50
275 2.50 32-40 500 3.50 40-50
300 2.00 32-40

1 Testerelerin dig sayisi ve gapraz formu (BW, HZ, BR vb ) istege gore belirlenir.
Ozel olgii siparisleri alinir. (kamal, agli, 6zel disli vb.)




HSS Kaplamali Daire Testereler maftin

DMo5 o
_/\i \‘y/l&\‘.,\‘/l N
Ekstra dusuk devirli, sogutma sivili makinelerde sert ¢elik ve paslanmaz e

kesimlerinde kullanilir. Asinma direnci yUksek kaplamali testerelerdir. DINT838

Yiizey Sertlik Degeri/Performans

TIN —D

1000 2500 3200 3800 HV

GAP KALINLIK DELIK
250 2.00 32

275 2.00 32-40
275 2.50 32-40
315 2.00 32-40
315 2.50 32

350 2.00 32

350 2.50 32-40
370 2.50 32-40
400 3.00 40-50

Yiizey Sertlik Degeri/Performans

TIN PLUS 1000 2500 3200 3800 HY
GAP KALINLIK DELIK
250 2.00 32
275 2.00 32-40
275 2.50 32-40
315 2.00 32-40
315 2.50 32
350 2.00 32
350 2.50 32-40
370 2.50 32-40
400 3.00 32-40-50

Yizey Sertlik Degeri/Performans

TIALN ——)

1000 2500 3200 3800 HV

GAP KALINLIK DELIK GAP KALINLIK DELIK
225 1.80 32 300 2.50 32-40
235 1.90 32 315 1.60 32
250 1.60 32 318 2.00 32-40
250 2.00 32 315 2.50 32-40
250 2.50 32 350 2.00 32-40
275 1.60 32 350 2.50 32-40
275 2.00 32-40 370 3.00 32-40
275 2.50 32-40 400 3.00 32-40-50
300 2.00 32-40 3.00 40-50

Testerelerin dis sayisi ve gapraz formu (BW, HZ, BR vb.) istege gore belirlenir.
Ozel olgi siparisleri alinir. (kamali, agili, 6zel disli vb.)




TCT Elmas Daire Testereler

Ahsap

Atlamali Dolu Bos Dis

Kalin agag, odun vb. malzemelerin kesimlerinde kullanilir.

GAP

250
250
300
300
350
400
450
500

Ahsap Coklu Dilme

2.20
3.20
2.50
3.20
3.60
3.60
4.00
4.00

Sogutma Bosluklu

Kalin agaclarin belirli kalinliklarda dilimlenmesinde kullanilir.

GAP

250
300
350
400
450

Ahsap

Portatif Makine Testereleri

3.20
3.40
3.60
3.80
4.20

IK DELIK Di$ SAYISI
30 24
30 24
30 28
30 28
30 32
30 36
30 36
30 40

IK DELIK Di$ SAvISI
70 24
70 24
70 28
75 32
75 36

Portatif sunta makineleri igin profesyonel testerelerdir.

GAP

180
190
235

2.80

2.80
3.00

IK DELIK Di$ SAYISI
20-30 24
20-30 24
30 36

Olgl birimi mm'dir.

SUPERIOR
QUALITY

MADE IN FRANCE



Doty

TCT Elmas Daire Testereler

SUPERIOR
QUALITY

Ahsap
Her tUrll agag, plywood vb.
malzemelerin kesimlerinde kullantlir,

GAP IK DELIK Di$ SAVISI

250 3.20 30 48

250 2.20 30 60

250 3.20 30 60

300 3.20 30 48

300 3.20 30 60

300 3.20 30 72

MDF, Laminant, Suntalam

Pozitif Dis

MDF, Laminant vb. malzemelerin hassas ve sessiz
kesimlerinde kullanilir.

CAP IK DELIK Di$ SAYISI
200 2.00 30 64
200 3.00 30 64
250 2.20 30 80
250 3.20 30 80
300 2.50 30 96
300 3.20 30 96
Hi - ATB Kurt Dis 35° Dis Acisi
30 320 30 96
Golden Line*
250 3.20 30 80
300 3.20 30 96

waoenrrance ~ Daha yiiksek performans arayan misterilerimiz igin 6zel tretim testerelerdir. 17
Kompakt laminant kesimi igin idealdir.
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TCT Elmas Daire Testereler ﬁ@@@"

SUPERIOR

QUALITY

Aliiminyum, Plastik, PVC
Negatif Dis
Aliminyum ve plastikten mamdil profillerin hassas ve sessiz kesmlerinde kullanilir.

CAP -u( DELIK Di§ SAVISI CAP -IK DELIK Di§ SAVISI
180 3.00 30 58 380 3.60 32 108
200 3.00 32 64 400 260 30 108
210 3.00 30 64 400 3.60 32 120
230 3.20 30 42 400 3.80 30-32 120
230 3.20 30 72 420 3.20 32 72
250 220 3 80 420 3.80 30 72
250 3.20 32 80 420 3.80 30-32 120
280 3.20 32 80 450 400 32 108
300 250 32 % Pozitif Dig

300 3.20 30-32 % 500 400 32 120
330 3.20 32 102 550 4.40 50 63
350 3.20 32 108

T
£§ I [T

 Lbrfor

@™

Made in France

MADE IN FRANCE
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TCT Elmas Daire Testereler ﬁ@ﬂ@u

SUPERIOR

QUALITY

Metal o

Dry Cut
Metal sag ve profillerin kuru kesimlerinde kullanilir.

GAP  KALINLK  DELK Di§SAvISI
180 220 20 34
190 2.20 20 38
210 2.20 30 40
230 2.20 30 44
305 2.20 25.4 80

Makinelerde cevresel hiz 25 m/sn olmalidir.

0.3 0.3
T . T
12
5 5
0
T T T ) I — -




TCT Elmas Daire Testereler Hronberg’

Saigen und Werkzeug GmbH

Ahsap
Atlamali Dolu Bos Dis
Kalin agac, odun vb. malzemelerin kesimlerinde kullanilir.

 GAP | KALINLK  DELK  Di§SAVISI
250 3.20 30 24
300 3.20 30 28
320 3.20 30 )
350 3.50 30 3
400 3.50 30 36
450 400 30 40
500 400 30 44
550 400 30 40
600 420 30 54

Ahsap Cizici

Panel ebatlama testereleriyle birlikte her iki yizU kapli
panellerin kesiminde alt taraftaki kirllmalari 6nlemek icin
kullanihr.

© GAP KALINLK  DELK Di§SAVISI

125 2.8/3.8 20 24
125 3.1/43 20 24
Ahsap

Portatif Makine Testereleri
Portatif sunta makineleri icin profesyonel testerelerdir.

 GAP KALINLK  DELK  Di§SAVISI
160 2,60 2030 24
160 2,60 2030 48
180 2.40 2030 24
180 2.40 2030 48
185 280 20 24
185 280 20 48
190 240 20-30 24
190 240 2030 48
200 2,80 30 48
210 2.80 30 30
210 280 30 48

O'QU birimi mm'dir. MADE IN GERMANY




TCT Elmas Daire Testereler Hronberg’

Séigen und Werkzeug GmbH

Ahsap

Her turll agag, plywood vb. malzemelerin kesimlerinde kullanilir.

GAP  KALINLK  DELK Di§SAVISI
250 240 30 40
250 3.0 30 48
250 3.20 30 60
260 3.0 30 48
300 3.0 30 48
300 3.0 30 60
300 3.0 30 72
350 3.50 30 54
350 3.50 30 72
400 3.50 30 60
450 400 30 66
500 400 30 60
500 400 30 72

MDF, Laminant, Suntalam

Pozitif Dis

MDF, Laminant vb. malzemelerin hassas ve sessiz
kesimlerinde kullanilir.

GAP  KALINLK  DELK Di§SAVISI
200 3.0 30 64
250 3.0 30 80
300 3.0 30 %
350 3.60 30 108

waoencswey | OICU birimi mmidir.




TCT Elmas Daire Testereler Hronberg’

Saigen und Werkzeug GmbH

Aliminyum, Plastik, PVC

Negatif Dis

AlUminyum ve plastikten mamdul profillerin hassas ve
sessiz kesmlerinde kullanilir.

 GAP KALINLK  DELK  Di§SAVISI
140 2.40 30 £
160 2.40 30 )
190 280 30 54
200 2.00 ) 64
200 3.00 30 64
230 3.20 30 7
250 3.20 30 80
275 2.40 30 48
300 3.20 3032 %
355 220 30 50
350 3.40 30 7
350 3.40 3 108
400 400 30 108
400 3.80 30-32 120
420 3.80 30-32 120
450 400 30 7
450 3.80 32 120
450 400 3 132
500 400 ) 120
550 400 50 68
550 440 2 128

MADE IN GERMANY

F N\



TCT Elmas Daire Testereler Hronberg’

Saigen und Werkzeug GmbH

Metal
Dry Cut (Manuel Makineler)
Metal sag ve profillerin kuru kesimlerinde kullanilir.

ﬁx DELIK Di§ SAVISI
160 1.60 3 54
180 220 20 34
190 220 20 38
200 1.80 3 68
210 220 30 40
230 220 30 44
250 220 30-32 48
250 2.00 3 100
305 220 25.4 60
305 220 25.4 80
355 2.40 25.4 72
355 2.40 25.4 90
400 260 3 108

Makinelerde gevresel hiz 25 m/sn olmalidir.

Paslanmaz

Dry Cut (Manuel Makineler)

Asinma direnci daha ylksek testerelerdir. Paslanmaz
profillerin kuru kesimlerinde kullanilir.

TK DELIK Di$ SAvISI

305 2.20 254 72
355 2.40 254 84

Makinelerde gevresel hiz 25 m/sn olmalidir.

woenegvay  OIGU birimi mm'dir.




TCT Elmas Daire Testereler Hronberg’

Séigen und Werkzeug GmbH

Celik
Cermet Digler (CNC Makineler)

HSS testerelere kiyasla 5-10 Kata kadar daha uzun omdrltddr.

En zor uygulamalarda bile maksimum performans saglar. Celik malzemelerin sulu kesiminde kullanilir.

CAP -LIK DELIK DI§ SAVISI CAP -LIK DELIK Di§ SAVISI
250 2.00 32 60 425 270 40-50 60
250 2.00 32 72 425 2.70 40-50 80
250 2.00 32 80 425 270 40-50 100
250 2.00 32 100 460 270 40-50 50
285 2.00 32-40 60 460 270 40-50 60
285 2.00 32-40 72 460 270 40-50 80
285 2.00 32-40 80 460 270 40-50 100
285 2.00 39-40 100 460 2.70 40-50 120
285 2.00 39-40 120 480 270 40-50 40
315 230 32 60 480 2.70 40-50 60
315 230 32 72 480 270 40-50 80
315 230 3 80 480 270 40-50 100
315 230 32 100 580 3.20 80-00-140 60
360 260 40-50 60 580 3.20 80-00-140 80
360 260 40-50 72 580 3.20 80-00-140 100
360 260 40-50 80

360 260 40-50 100

360 260 40-50 120

Olgl birimi mm'dir.




Segmanli Testereler Hronberg’

Séigen und Werkzeug GmbH

HSS Disli
DusUk devirli, sogutma sivili 6zel makinelerde yapisal celikler, imalat
cgelikleri, piring, aliminyum vb. malzemelerin kesiminde kullanilir.

GAP DELIK Di$ SAYISI
360 3.60 50 6-8
400 4.00 50 4-6-8
510 5.50 60 4-5-6
630 6.00 80 4-5-6
710 6.00 80 4-5-6
810 6.80 80 4-5-6
910 7.20 100 4-5
1010 8.00 100 3-4-5

Ozel 6lgi siparisler alinir.
DIS SAYISI (TPS): Bir soketteki dis sayisl.

Ahsap Kesimi igin Celik Dairesel Testereler

Bileyli ve Caprazli
Yiksek devirli kesim makinelerinde her turlt ahsap,
tahta vb. malzemelerin kaba kesimleri icin uygundur.

CAP -lLIK DELIK Di§ SAVISI
200 160 2530 80
250 160 2530 80
300 160 30 80
350 1.80 30 80
400 2.00 30 80
450 220 30 80
500 250 30 56
600 2.80 30 56
700 3.50 35 56

Olcii birimi mmdir.




Ahsap Kesimiigin Celik Serit Testereler  Hronberg

Saigen und Werkzeug GmbH

Bileyli ve Caprazli GENiSLIK KALINLIK Di$ HATVESI
I 15 0.70 8
20 0.70 8
e 25 0.70 8
addd 30 0.70 10
ekl 35 0.80 12
L 40 0.80 12

Bileysiz olarak 120 genislige kadar gelik testerelerimiz mevcuttur.

Disleri Sertlestirilmis Ahsap Seridi

Ahsap kesiminde siradan gelik testerelere gore
daha yuksek performans saglar. Indtksiyon ile
disleri sertlestirilmistir.

GENISLIK KALINLIK Di$ HATVESI
15 0.80 13
20 0.80 13
25 0.80 13
30 1.00 22
. 40 1.00 22
Karbon Serit Testereler T Z

Serit testere tezgahlarinda her turlu ahsap,
yumusak metal, plastik vb. malzemelerin
kesiminde kullanilir.

GENISLIK KALINLIK Di$ SAvISI 1"
4 0.65 14-18
6 0.65 4-6-8-10-14-18
8 0.65 4-6-8-10-14-18
10 0.65 4-6-8-10-14-18
13 0.65 4-6-8-10-14-18
16 0.80 4-6-8-10-14
20 0.80 4-6-8-10-14
25 0.90 4-6-8-10-14

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisl.

Tum seritler istenilen Glgide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak tcreti dahil degildir. MADE IN GERMANY
Olci birimi mm'dir.




Dis Tavsiyesi / Serit Testereler

O _lHLuigs
D D

Borular ve Profiller

D D D
Di$ SAYISI 1” (TPI) - Bi-Metal Serit Testereler
S (mm) D (mm)
- 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
2 14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10
3 14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
4 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 5/8
5 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
6 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
8 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
12 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
15 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
20 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4
30 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
50 2/3 2/3 2/3 2/3
80 2/3 1.5/2 1.5/2
>100 1.5/2 1.5/2
‘ [ [ | 44
Dolu Malzemeler et # % = 2

Karbon / Bi-Metal Serit Testereler Carbide Serit Testereler
D (mm) Di$ SAYISI 1” (TPI) D (mm) Di$ SAYISI 1” (TPI) D (mm) Di$ SAYISI 1” (TPI)
<10 14 <25 10/14 50-120 3/4
10 - 30 10 15- 40 8/12 100 - 250 2/3
30-50 8 25-50 6/10 150 - 400 1.5/2
50 - 80 6 35-70 5/8 350 - 600 1.1/1.6
80 - 120 4 40 - 90 5/7 > 500 0.85/1.15
120 - 200 3 50-120 4/6
200 - 300 2 80 - 150 3/4
300 - 700 1.25 130 - 350 2/3
> 600 0.75 150 - 450 1.5/2
200 - 600 1.1/1.6
>500 0.75/1.25




Bi-Metal Serit Testereler D WESPA S

VALUE ADDED CUTTING

BITEC )
M42 Kicuk ve Orta Olcekli Malzemeler

GENiSLIK  KALINLIK DI SAYISI 1"
6 0.90 10-14-(10/14)
10 0.90 6-10-14
13 0.65 10-14-18-(6/10)-(8/12)-(10/14)
13 0.90 14-(6/10)-(8/12)-(10/14)
20 0.90 6-8-10-14-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)-(10/14)
27 0.90  4-6-8-10-14-(3/4)-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)-(10/14)
34 1.10 4-(3/4)(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)
41 1.30 (3/4)-(4/6)-(5/8)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

BITEC PLUS
M42 Dolu Malzemeler

GENISLIK  KALINLIK Di§ SAYISI 1"
6 0.90 6
10 0.90 6
13 0.65 46
13 0.90 346
20 0.90 3-4-(4/6)-(5/8)
27 0.90 2-3-4-6-(2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/8)
34 110 1.25:2-3-(2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/8)
41 1.30 1.250-(1.4/2)-(2/3)1-(3/4)-(4/6)-(5/8)
54 160 1.25(0.75/1.25)-(1.1/1.41(1.4/2)-(2/3)-(3/4)-(4/6)
67 160 1.25(0.75/1.25)(1.1/1.4)-(1.4/21(2/3)-(3/4)(4/6)
80 1.60 (0.75/1.25)-(1.1/1.4-(1.4/2)-2/3)-(3/4)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

DN\VERRRS <z ;
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2 Tum seritler istenilen olgude kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak tcreti dahil degildir. MADE IN GERMANY
Top dlciileri degiskenlik gosterebilmektedir. (6,10,13 = 30 mt; 20,27,34,41 = 100 mt; 54,67,80 = 50 mt)




Bi-Metal Serit Testereler D WESPA S

VALUE ADDED CUTTING

XENOTEC
M42 Demet Kesimler

GENISLIK KALINLIK Di$ SAYISI 1"
20 0.90 (4/6)-(5/7)-(6/9)-(8/11)-(12/16)
27 0.90 (3/4)-(4/6)-(5/7)-(6/9)-(8/11)-(12/16)
34 1.10 (2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/7)-(6/9)
41 1.30 (2/3)-(3/4)-(4/6)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

XTREMA
M42 Yapisal Celikler
GENiSLIK KALINLIK Di$ SAYISI 1"
41 1.30 (2/3)-(3/4)-(4/6)
54 1.60 (2/3)-(3/4)-(4/6)
67 1.60 (2/3)-(3/4)
80 1.60 (2/3)-(3/4)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayist.

woewesvay UM Seritler istenilen olglide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak tcreti dahil degildir. 29
Top olgileri degiskenlik gosterebilmektedir. (6,10,13 = 30 mt; 20,27,34,41 = 100 mt; 54,67,80 = 50 mt)




Bi-Metal Serit Testereler D WESPA S

VALUE ADDED CUTTING

SUPER SCL
M42 Sert Celik ve Paslanmaz
GENiSLIK  KALINLIK Di§ SAYISI 1"

27 0.90 (2/3)-(3/4)-(4/6)
34 1.10 (2/3)-(3/4)-(4/6)
41 1.30 (1.4/2)-(2/3)-(3/4)
54 1.60 (1.1/1.4)-(1.4/2)-(2/3)
67 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)
80 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayis.

EVOTEC
M51 Sert Celik ve Paslanmaz Kesiminde Ustin Performans
GENISLIK  KALINLIK Di§ SAYISI 1”
27 0.90 (2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/8)-(6/10)
34 1.10 (2/3)-(3/4)-(4/6)
4 1.30 (1.4/2)-(2/3)-(3/4)-(4/6)
54 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)-(2/3)-(3/4)
67 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)-(2/3)
80 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

— 73 100 4655 —

1950°den giiniimiize...

30 Tum seritler istenilen olgude kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak tcreti dahil degildir. MADE IN GERMANY
Top dlciileri degiskenlik gosterebilmektedir. (6,10,13 = 30 mt; 20,27,34,41 = 100 mt; 54,67,80 = 50 mt)




Bi-Metal Serit Testereler

45 Re ile 47 Rc Backer

Dis ucu 67 Rc ve
69 Rc aras!
sertiestirilmigtir

EPIC GP
M42 Cok Amach Kullanim

GENiSLIK KALINLIK Di§ SAYISI 1"
20 0.90 6:(6/10)-(10/14)
27 0.90 3-0-6-10-14-(2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)-(10/14)-(14/18)
34 1.10 (1.4/2)-(2/3)-(314)-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)-(10/14)
1 1.30 (1.4/2)-(2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/8)
54 1.60 (0.75/1.25)-(1.1/1.41(1.4/2)-(2/3)-(3/4)-(4/6)
67 1.60 (0.75/1.25)-(1.1/1.4)(1.4/2)-(2/3)-(3/4)-(4/6)
80 1.60 (0.75/1.25)-(1.1/1.4-(1.4/2)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

WARRANTED
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woewesvay 1UM Seritler istenilen dlgiide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak ticreti dahil degildir. 3
Top olgiileri dediskenlik gosterebilmektedir. (20,27 = 100 mt; 34,41 = 75 mt; 54,67,80 = 50 mt)




Bi-Metal Serit Testereler SIMONDS]

SBX GP
M42 Boru, Profil ve Yapisal Celikler
GENISLIK KALINLIK Di§ SAYISI 1”
20 | 0.90 | (5/7)-(6/9)-(8/11)-(12/16)
27 | 0.90 | (3/4)-(4/6)-(5/7)-(6/9)-(8/11)-(12/16)
34 | 1.10 | (2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/7)-(6/9)
DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.
SBX ONE Ekstra Gaprazli
M42 Daha Buyuk Kesitli Malzemeler
GENiSLIK KALINLIK Di$ SAYISI 1"
4 1.30 (2/3)-(3/4)-(4/6)
54 1.60 (2/3)-(3/4)-(4/6)
67 1.60 (2/3)(3/4)
80 1.60 (2/3)(3/4)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

Tim seritler istenilen dlglide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak icreti dahil degildir. MADE IN GERMANY
Top olgiileri dediskenlik gosterebilmektedir. (20,27 = 100 mt; 34,41 = 75 mt; 54,67,80 = 50 mt)




Bi-Metal Serit Testereler SIMONDS]

SiClone
M51 Sert Celik ve Paslanmaz
GENiSLiK KALINLIK Di§ SAYISI 1"
27 0.90 (2/3)-(3/4)-(4/6)
34 1.10 (2/3)-(3/4)-(4/6)
41 1.30 (1.4/2)-(2/3)-(3/4)
54 1.60 (1.1/1.4)-(1.4/2)-(2/3)-(3/4)
67 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)
80 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)
DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.
SiClone XP ._
M51 Sert Celik ve Paslanmaz Kesiminde Ustiin Performans
GENISLIK KALINLIK Di$ SAvISI 1"
41 1.30 (1.4/2)-(2/3)-(3/4)
54 1.60 (1.1/1.4)(1.4/2)-(2/3)-(3/4) i
67 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2)-(2/3)  / M,
80 1.60 (0.7/0.9)-(1.1/1.4)-(1.4/2) = 1, A

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cmdeki dis sayis. A " I

Carbide Serit Testereler

Simo Grit piskirtme Elmas Tanecikleri
Carbide Cam Elyafi, Grafit vb. Yiiksek Alagimli Malzemeler

GENISLIK KALINLIK DiS
6 0.50 Stirekli Tanecikli
10 0.60 Siirekli veya Kanalli Tanecikli
13 0.60 Stirekli veya Kanalli Tanecikli
20 0.80 Strekli veya Kanalli Tanecikli
27 0.90 Strekli veya Kanalli Tanecikli
34 1.10 Kanalli Tanecikli
47 1.10 Kanalli Tanecikli

Kurulus 1832

woenesvay  1UM Seritler istenilen dlgiide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak ticreti dahil degildir.

Top olgiileri dediskenlik gosterebilmektedir. (20,27 = 100 mt; 34,41 = 75 mt; 54,67,80 = 50 mt)




Karbon Serit Testereler Junio

Made in Germany

PREMIUM

Serit testere tezgahlarinda her turld ahsap, QUALITY
yumusak metal, plastik vb. malzemelerin
kesiminde kullanilir.

GENISLIK KALINLIK Di$ SAvISI 1"
6 0.65 4-6-8-10-14-18
8 0.65 4-6-8-10-14-18
10 0.65 4-6-8-10-14-18
13 0.65 4-6-8-10-14-18
16 0.80 3-4-6-8-10-14
20 0.80 3-4-6-8-10-14
25 0.90 3-4-6-8-10-14 st

iginal Sch
o0d Flexback .

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

xback
J”"'l"gnggln?m fs

Tum seritler istenilen 6lciide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak Ucreti dahil degildir. MADE N GERMANY

Olgli birimi mm'dir,




Bi Metal Serit Testereler Junior

Made in Germany

PREMIUM
Multicut QUALITY
M42 Cok Amacli Kullanim
GENISLIK  KALINLIK Di$ SAYISI 1"
6 0.60 6-8-(10/14)
6 0.90 6-10-14-(10/14)
10 0.60 6-8-18-(10/14)
10 0.90 6-10-14-(10/14)
13 0.60 6-10-14-(6/10)-(8/12)-(10/14)
13 0.90 3-4-6-8-10-14-(6/10)-(10/14)
20 0.90 3-4-14-18-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)-(10/14)
27 090  2-3-4-6:8-10-14-(2/3)-(3/4)-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)-(10/14)
34 110 1.252-3-46-8-10-(2/3)(3/4)1(4/5)-(4/6)-(5/8)-(6/10)-(8/12)
41 1.30 1.25-2-3-4-(1.5/2)-(2/3)-(3/4)-(4/5)-(4/6)-(5/8)-(6/10)
54 160 1.252:3(0.75/1.25)-(1.1/1.6)(1.5/2)-(2/3)(3/4-(4/5)-4/6) 7
67 1.60 1.252-(0.75/1.25)-(1.1/1.6)-(1.5/2)-(2/3)-(3/4)-(4/5)
80 1.60 0.75-1.25:0.75/1.25)(1.1/1.6)-(1.5/2)-(2/3)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

Probeam
M42 Borular ve Profiller
GENiSLIK \ KALINLIK Di$ SAYISI 1"

27 | 0.90 (3/4)-(5/7)-(8/11)
34 | 1.10 (2/3)-(3/4)-(5/7)
41 | 1.30 (2/3)-(3/4)-(5/7)
54 | 1.60 (2/3)-(3/4)
67 | 1.60 (2/3)-(3/4)-(4/6)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

Durocut
M51 Dolu ve Sert Malzemeler
GENiSLiK KALINLIK Di§ SAYISI 1"

27 0.90 (2/3)-(3/4)-(4/5)-(4/6)
34 1.30 (2/3)-(3/4)-(4/6)
M 1.30 (1.5/2)-(2/3)-(3/4)-(4/6)
54 1.60 (1.5/2)-(2/3)-(3/4) it
67 1.60 (0.75/1.25)-(1.1/1.6)-(1.5/2)-(2/3) e
80 1.60 (0.75/1.25)-(1.1/1.6)

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayisi.

f—

wavEwcervany | UM seritler istenilen dlctide kaynakli sekilde teslim edilehilir. Fiyatlara kaynak ticreti dahil dedgildir. 25
Olgu birimi mm'dir.




Carbide Serit Testereler Junior

Made in Germany

PREMIUM

Elmas Uglu QUALITY

YUksek nikel alasimli inkomel, titanyum, bronz vb. kesilmesi kolay
olmayan sert ve egzotik malzemelerin kesimlerinde kullanilir.

] Dis ] Di§
-""”" SAYISI 1" -'"”K SAVISI 1"
20 0.90 3 54 1.30 0.85/1.15
27 0.90 2/3 54 1.30 1.5/2
27 0.90 3 54 1.60 0.85/1.15
27 0.90 3/4 54 1.60 1.1/1.6
34 1.10 1.5/2 54 1.60 1.5/2 92 Re dis ucu sertlii
34 1.10 2 54 1.60 2/3
34 1.10 2/3 67 1.60 0.85/1.15
34 1.10 3 67 1.60 1.1/1.6
34 1.10 3/4 67 1.60 1.5/2
41 1.30 1.5/2 80 1.60 0.85/1.15
41 1.30 2/3 80 1.60 1.1/1.6
41 1.30 3/4 80 1.60 1.5/2

DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cm'deki dis sayis.

Hobi Serid

Tesbih vb. hobi trtnlerinin islemesinde kullanilir. 0.50mm
kalinhgr sayesinde esnek bir yaplya sahiptir.

B T

6 0.50
10 0.50

Et, Balik Kesen Serit Testereler

Restoran ve gida firmalarinda donmus yahut yumusak kemikli veya
kemiksiz et ve balik kesiminde kullanilir. Sertlestirilmis dis uclari
sayesinde kesimde yuksek performans saglar.

16 0.50

20 0.50

25 0.80

30 0.80
Vario Dis

16 0.50

20 0.50

3 Tum seritler istenilen olguide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak ticreti dahil degildir.
Olgl birimi mm'dir.




Kagit, Stnger, Strafor vb.
Kesen Serit Testereler

Junior

Made in Germany

. . PREMIUM
DISSIZ SERIT QUALITY
CGENSUK  KAUNLK iy

10 0.45 Bileyli
12 0.45 Bileyli
15 0.45 Bileyli
20 0.45 Bileyli
25 0.45 Bileyli
30 0.45 Bileyli
10 0.45 Cift Tarafl Bileyli
15 0.45 Cift Tarafli Bileyli
20 0.45 Bileysiz
25 0.45 Bileysiz
30 0.45 Bileysiz

Bileysiz olarak 120 genislige kadar dissiz seritlerimiz mevcuttur.

g

DiSLi SERIT
 GENisSUK KAUNLK
15 0.45

M

DiSLi CiFT TARAFLI SERIT

B T
10 0.45
15 0.45
20 0.45
25 0.45
30 0.45

20 ve 25 genisliginde tek tarafli serit olarak mevcuttur.

DALGALI SERIT SiVRI DiSLi DALGALI SERIT
o cenistik KAUNUK | eENistK KAUNLK
15 0.45 10 0.45
20 0.45 15 0.45
25 0.45 20 0.45
30 0.45
f—

woeneesvay UM Seritler istenilen olglide kaynakli sekilde teslim edilebilir. Fiyatlara kaynak tcreti dahil degildir.

Olgii birimi mm'dir.




Betopan Kesim Testeresi

PCD

Betopan Kesiminde Yiiksek Performans, Hassas ve Kusursuz Kesim
Yogun fibercement, pvc, plastik ve pleksiglass kesimlerinde kullanilir.
Normal TCT testerelere kiyasla yaklasik 50 kat daha uzun omdrluddr.

GAP IK DELIK DI$ SAYISI
184 1.80 30 6
235 2.00 30 6
255 2.20 30 6
305 2.40 30 8
ﬁe
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Friksiyon ve Sicak Kesim Testereleri

Chrome Vanadium (CrV)

Yiksek devirli manuel ve otomatik makinelerde, metal boru
kesme ve demir gcekme hatlarinda ucar testere agzi olarak
kullaniimaktadir. 250 derecenin altinda soguk profil ve 700
derecenin Ustunde sicak hadde kesimlerinde kullanilan iki
farkli govde kalitesi ve dis formu (liggen ve papagdan dis)
mevcuttur.

CAP IK DELIK DiS SAYISI
200 2.00 32 124
250 2.50 32 156
300 2.50 32 186
350 2.50 32 216
400 3.00 40 230
400 4.00 40 230
450 3.00 40 260
450 4.00 40 260
520 3.00 40 300
520 4.00 40 300
520 5.00 40 300
600 4.00 40 300
600 5.00 40 300
700 5.00 40 350
700 6.00 40 350
800 5.00 40 400
800 6.00 40 400
850 6.00 40 340

Ozel 6lgii siparigler alinir.

Olgl birimi mm'dir.




Ahsap icin Planya Bicaklari

Carbon HSS
UZUNLUK GENiSLIK KALINLIK UZUNLUK GENiSLIK KALINLIK
300 35 3 300 35 3
350 35 3 350 35 3
400 35 3 400 35 3
500 35 3 500 35 3
600 35 3 600 35 3
TCT
UZUNLUK \ GENISLIK \ KALINLIK
400 | 35 | 3
500 | 35 | 3

UZUNLUK \ GENISLIK \ KALINLIK
300 | 19 | 1.20

Metal icin Lama El Testereler

Carbon HSS

UZUNLUK  GENISLIK  KALINLK  Dig UZUNLUK  GENISLIK  KALINLK  Dis
300 | 13 065 | TekAjz 300 | 13 060 TekAjz
300 25 065 | GiftAg:z 300 | 25 080 GiftAgz

Metal icin Lama Makine Testereler

HSS
UZUNLUK  GENISLIK  KALINLIK  DIi$ SAvISI 1”
350 32 1.60 4-6-8-10
400 40 2.00 4-6-8-10
450 40 2.00 4-6-8-10
500 40 2.00 4-6-8-10
550 50 2.50 4-6-8-10
600 50 2.50 4-6-8-10
650 50 2.50 4-6:8-10 DIS SAYISI 1" (TPI): 2,54 cmideki dis sayis!.
700 50 2.50 4-6-8-10

OlgU birimi mm'dir.




Sanayi Bicaklari /’V/ESF'

Karbon Dairesel Bigaklar
Kumas, kagit, karton, siinger, kauguk, kablo, bant vb. gesitli malzemelerin kesiminde
kullanilir. Chrome Vanadium cgeliginden Tesa Makine tarafindan imal edilmektedir.

300 2.50 B
350 3.00 32-40
400 3.00 40
450 4.00 40
500 4.00 40
600 5.00 40

—]
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Bicaklarin iizerine uygulanacak herhangi bir ek islem crete tabidir. MADE IN TURKEY
40 Enat———
Olgl birimi mm'dir.




Sanayi Bicaklar /’VT/—SF'

HSS Dairesel Bigaklar

Kumas, kagrt, karton, stinger, kaucuk, kablo, bant vb. gesitli malzemelerin kesiminde kullanilir. Karbon bigaklara
gore daha yuksek asinma direncine sahiptir. GLG Marka HSS bigaklik malzemeden Tesa Makine tarafindan imal
edilmektedir.

GAP  KALINLK DELIK
200 2.00 )
200 2.50 40
250 2.00 2
250 2.50 2
250 3.00 2
300 2.50 32-40
350 3.00 304050
400 3.00 4050
400 3.50 40
400 400 40
450 400 40
450 450 40
500 4.50 4070
600 5.50 4070
lﬁ%

(@ I
woentreey | BIGaklarin dizerine uygulanacak herhangi bir ek islem Ucrete tabidir.
Ram kenar kesme bigaklari gapina gore 4 kama + 1 pim veya 2 kama seklindedir.




Sanayi Bicaklar /’V/ESF'

Kagit Dilme Bigaklari
HSS bigaklik malzemeden Tesa Makine tarafindan
imal edilmektedir.

imuux DELK
105 1.20 65-70-75
130 1.50 80
130 2.00 70-80
130 2,50 60
150 2.00 70-80-100
150 2.50 70-80

Alt bigak dlgliye gore ozel imal edilmektedir.

Kagit Masura Dilme Bigaklari
HSS bigaklik malzemeden Tesa Makine
tarafindan imal edilmektedir.

]LINLIK DELIK
130 2.00 60
130 2.50 60
140 2.50 60
150 2.50 60
160 250 60
200 2,50 60
200 3.00 60

O|QU birimi mm'dir. MADE IN TURKEY




Sanayi Bicaklar /’V/ESF'

_i%E L

Tuvalet, Havlu Kagidi Kesim Bigagi Ekmek Dilimleme Bigagi
Log Saw Bigagi olarak da anilmaktadir. Kronberg marka Sertlestiriimis paslanmaz gelikten imal
celikten ozel olarak imal edilmektedir. edilmektedir.
. DELIK UZUNLUK  GENiSLiK KALINLIK

610 | 4.50 | 68.2 280 10 0.50

305 10 0.50
Tandematik Bigcak

Kenar kesim tandematik disk bigagi olarak anilmaktadir.
HSS malzemeden Tesa Makine tarafindan imal edilmektedir.

117 7.00 254
120 7.00 40

Standart bigaklarin disinda istege gore 6zel bicak Uretimi yapilir.

Olgd birimi mm'dir.




Plastik Cita Kesme Freze ve Testereleri /’V/ESE

Carbon
Plastikten mamul profil, ¢ita, siplrgelik vb. malzemelerin
kesiminde kullanilan testerelerdir.

GAP K DELIK Di§ SAVISI
45° Acil j
95 2.50 32 &0 i (3;3 ----------
100 4.00 22 80 !
110 4.00 22 80 i
115 4.00 22 80 i
120 4.00 22 100 ;
125 4.00 22 100 =
Diiz Dis
200 180 32  160A

Ozel dlgliye gore imalat yapilr.

Elmas Uclu Gaz Beton El Testeresi

Ytong kesiminde Ustun performans saglar.
Tdm digler elmas uglu ve ithal bir Griindr,

~ UZUNLUK Di§ SAVISI

630 | 34

Olgl birimi mm'dir.




Beton, Asfalt Mermer Granit Testereleri /’VT/ESF'

Sentetik elmas soketlerin tam otomatik makinelerde
kaynak yapilmasi ile Turkiye'de Uretilmektedir.

GAP  DELK SOKET SAVISI
Beton
300 25.4 21
350 25.4 25
400 25.4 28
450 25.4 32
500 25.4 36
Asfalt
300 25.4 18
350 25.4 21
400 25.4 24
450 25.4 26
500 25.4 30
Mermer

300 60 21
350 60 25
400 60 28
450 60 32 T
500 60 36 i

Granit (Sessiz) |
300 60 21 i
350 60 25 ;
400 60 28 |
450 60 32 -
500 60 1S | E O Fedrele

(@

woenteey | OlcU birimi mm'dir,




DB1200 Testere Bileme Makinesi /’VT/—SF'

Cok Amacli Testere -(NiK OZELLIKLER
Bileme MakineSi Dairesel Testere | Gap 100-1200 mm
Tesa Makine tarafindan Uretilmistir. Kapasite Uzunluk | max. 5000 mm
Serit Testere
Genislik | max. 60 mm
Cap 150 mm
Bileme Tasi
Delik 20 mm
Biledigi Dis Sayisi 45-80/dak.
Motor Giicii 0.55 kW
BiLEME MAKINELERI Voltaj - Faz 380V-50Hz-3 Faz
2.EL MAKTADIR. Agirlik 110 Kg
TISIMIZ BULUN
SA Yiikseklik x Genislik x Derinlik 1500 x 500 x 570 mm

akemat e

economical grinding

[oroch  VOLLMER

sharp solutions!
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welding & automation
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Opsiyoneldir.

MADE IN TURKEY




Hizmetlerimiz /’Mﬁ =

Segmanli, CrV, HSS, TCT Elmas Daire Testere Bileme ve Tamir

Ileri teknoloji CNC makinelerimizde testereleriniz fabrikasyon formunda bilenir. Yiksek performansli
kesim imkani saglar. Operasyonel maliyeti dusurdur.

EffoCoEEEnS
MEooEEEEE®E
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Serit Testere Kaynak, Bileme ve Tamir

Kaynaklarimiz, modern tezgahlarimizda deneyimli ve uzman operatorlerimiz ile hassas bir sekilde gergeklestirilir.

Sanayi Bicaklari Bileme ve Taslama

ileri teknoloji CNC makinelerimiz ve uzman operatorlerimiz ile bigaklariniz en ideal sekilde bilenir.
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Siigen und Werkzeug GmbH

"Kusursuz Kesimlerin
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